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gleichzeitiger Ggw. von viel Phosphorsiure (Nr. 10). Bei Zn
und besonders bei Co, Ni, Mn liegt diec Nachweisgrenze auch
bei ungiinstigen Kombinationen sicher unter 0,1 mg (1.zgl. Mn
sivhe Nr. 8 und 7).

SchluBBbemerkungen.

Es wurde gepriift, an welchen Stellen die beiden be-
kanntesten qualitativen Trennungsginge fiir die Ammoniak-
und Schwefelammoniumgruppe verbesserungsbediirftig sind.
Durch eine neue Kombination einfacher Trennungen lielen
sich bisher bestehende Schwierigkeiten, vor allem bei der
Behandlung der Phosphorsidure, weitgehend beseitigen. Xiir
die Iilemente der Schulanalyse ist der neue Plan in den
Ubersichten D) und E 2, S. 721 und S. 724 wiedergegeben.
Wir méehiten ihn nach unseren Iirfahrungen durchaus zur
Benutzung im Unterricht empfehlen; denn es diirften nicht
unwesentliche didaktische Vorteile in der gréBeren Sicherheit
der Ergebnisse und besonders in der Sauberkeit bei der
Durehfiihrung iegen, durch die sich unser Vorschlag von
der Mehrzall deyr Methoden zur Phosphorsidure-Abtrennung
und von dem meist gebrduchlichen Trennungsschema A mit
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seinem unangenehmen, alkalischen Sulfidniederschlag unter-
scheidet.

Fs wurden ferner die sog. ,seltenen’” lilemente in
diesen Analysengang unter Wahrung mdéglichster Einfach-
heit cingeordnet (Trennungsgang E}. Wir méchten diesen
nicht als starres Schema aufgefallt wissen; je nach den Um-
stinden und Mengenverhiltnissen wird 1an Verein-
fachungen und Abwandlungen vornehinen oder Sonder
proben einschalten konnen, worauf gelegentlich bereits
in der Arbeitsvorschrift hingewiesen ist. Aber ob man
ihn nun unverindert anwendet oder abwand.lt: jeden-
falls muB8 man den Verlauf der einzelnen Operationen
und die Sicherheit, mit der sie Trennungen oder Nachweise
auszufiihren gestatten, mdoglichst genau kennen, Wir haben
uns deshalb besonders bemiihit, die wiclhitigsten Stérungen,
die vorkommen kénnen, eingehend zu untersuchen und zu
beschreiben.

Der Freiburger wissenschaftlichen Gesellschaft sind wir
fiir Unterstiitzung dankbar. - - Bei der Ausfiihrung der
Probeanalysen waren uns die Herren Dr. O. Jiibermann und
K. van Megen behilflich. tAL 98]

VERSAMMLUNGSBERICHTE

Verein Deutscher Zuckertechniker.

Hauptversammlung vom 11.—13. Juni 1936
in Swinemiinde.

Dr.piil. Dr.-Ing. e. h. II. Claassen, Kélu: ,,Uber den
Mavrkgehalt dev Riiben und dev ausgelaugten Schnitzel”* Tber-
blick iiber die Frgebnisse zweier Preisarbeiten aus der letzten
Kampagne von den Betricbsassistenten Miick, Baucrwitz,
und Rosuer, Klettendorf:

Bei allen Betrachtungen ist zu Ueriicksichitigen, dall
,Mark® kein chemisch einleitlicher Korper ist, sondern ein
konventioneller Begriff. Claassen versteht unter ,,Mark"
denjenigen Bestandteil der Riibe, ,,der unter Verhiltnissen,
die iin Grundsatz der Saftgewinnuug (im Fabrikbetricbe;
d. Ret.) moglichst angepallt werden, nach vollkonunener Aus-
laugung des Zuckers und der leichter loslichen Nichtzucker-
stoffe zuriickbleibt''. Bereits lieraus erhellt die Schwierig-
keit der Markbestiminung, da die ,,halbléslichen’ Markbestand-
teile je nach den gewdhlten Untersuchungsarten mehr oder
weniger in Losung gelien. In Anlelunmyg an die Verhiltnisse
in Fabrikbetriebe wird zur Markbestimmung Riibenbrei her-
gostellt und mit Wasser ausgelaugt, wobei Skdrbloom?) fein-
geschliffenen Riltbenbrei mit ctwa 10mal soviel Wasser aus-
laugt wie im Betriebe verwendet wird, wihrend Claassen
fiir groberen Brei etwa die 27fache Betriebswassermenge an-
wendet. Die verglcichenden Versuche von Aliick?) haben cr-
geben, dafl nach der Cluussenschen Methode etwa 0,29 Mark
weniger gefunden werden als nach Skdarblovin. Rdsuer hat
mit beiden Methoden unter gleichen Bedingungen vergleich-
bare Frgebnisse crhalten.

Zu dem Thema der Preisaufgabe: ,,Vergleich des Mark-
gehaltes der in der Fabrik verarbeiteten Riiben mit dem
Markgehalt, der in den ausgelaugten Sclinitzeln gewonnen wird,
umngerechnet auf 100 Teile Riiben' sind von beiden Preis-
tragern umfangreiche Untersuchungen angestellt worden, und
zwar ist der Markgehalt in frischem Ribenbrei bestinuut
worden und aullerdemn im gleichen Rilbenbrei, nachdem er
in cinemn Beutel im Betriebe in einem Diffuseur deu normalen
Auslaungevorgang mitgemacht hatte. Aullerdeanr hat  Miick
willirtend der ganzen Betrichszeit laufend das mit den Riiben
cingefithrte Mark bestimmt und das in den abgepreBten
Schuitzeln wicdergewonnene Mark. Da sowohl cingefiihrte
Riiben als auch ausgefillirte Schnitzel mengemnifig genau
erfaBBt werden koénnen, sind diese Bestimmungen als zuver-
lassig anzusehen. Miick fand, daBl in Bauerwitz auf 100 Teile
Riiben 0,14 Teile Mark iin DiffusionsprozeB in Losung gelien,

1y Z. Ver. dtseh, Zuckerind. 60, ()31 [191v].
Y ZLl Zuckerind., 44, 512 [1936].

d. h. vom eingefiithrten Mark 2,459,. Rdsuer dagegen hat
festgestelit, dafl in Klettendorf keine Verluste von organischer
Marksubstanz eingetreten sind und da die Markasche sogar
zugenomnien hat. Die lirklarung fir diese Zunahme licgt
darin, dall aus dem: Betriebswasser anorganische Salze, ins-
besoudere Calciumverbindungen, sich an die organisch-sauren
Markbestandteile angelagert haben.

Wenn diese Arbeiten auch noch keine restlose Klarung
des gestellten Themas gebracht haben, so ist es doch auller-
ordentlicli wertvoll, aus den Arbeiten entnelunen zu konnen,
daB in zwei nicht allzu weit voneinander entfernt liegenden
Fabriken Markgehalte von 4,3 bzw. 5,69 festgestellt worder
sind, d. L. also, daB3 die cine Fabrik etwa 309 Mark mecht
in den Riiben cinfitlirt und dalier auch entsprechend melir
abgeprelte bzw. getrocknete Schnitzel abgeben kann als die
andere.

Aussprache: Gundermann wies darauf hin, dal} es
fiir die Ilersteller von Sclinitzelpressen, welclie deren Leistung
meist nur auf Riibenverarbeitung bezogen angeben, wesentlich
ist, zu wissen, mit welchem Markgehalt und damit, mit wel-
cher Ausbeute an Prefllingen gerechnet werden muf.

Prof. Dr. O. Spengler, Berlin: |, Fiuflufi dev Favbe und
Viscositdat der Sdfte auf die (iite des evzeugten Zuckers:''
Obwolill cin Zusaimmenhang zwischien der Farbe des einge-
dickten Saftes und der Farbe der daraus gewonnenen Kristalle
selbstverstandliclt  ersclicinen mag, haben dochh Beobach-
tungen aus der Praxis Zweifel an dieser Anschauung auf-
konmunen lassen und cine Klarung aller damit zusannmen-
hiangenden Fragen wiinschenswert gemacht.  Jeder Kristall
ist ein Gittersystem; es ist daher durchaus vorstellbar, dal
sich beimm Aufhau dieses ranmliclien Gitters in die Zawischen-
riume farbende Nichtzuckerstoffe cinlagern. Die Richtigkeit
dieser Auffassung hat Vortr. in zalilreichen Untersuchungen
mit dem binokularen Mikroskop bestitigt gefunden. Finen
weiteren augenfilligen Beweis cergibt folgender Versuch:

Erwidrmt man Zuckerkristalle von I‘arbtype 3 1 h auf
130-- 140Y, so tritt eine starke Verfirbung cin. Da Zucker
erst bei 1729 karamelisiert, mul) die sclion bei 1300 cintretende
Farbzunahnie durch die eingesclilossenen Nichtzuckerstoffe
hervorgerufen werden. Vortr. hat ferner Kristalle mit dem
Rasiermesser zerteilt und imm Inneren Feuclhitigkeit nacliweisen
kounen. Iinthalten aber die Kristalle Llinschliisse von Mutter-
lauge von wechselnder Farbe, so mull sich dieselbe auch auf
die Farbung der Kristalle auswirken. Wenn andererseits cine
Fabrik aus Dicksaft von z. B. 14° Stanuner helleren Zucker
lierstellt als cine andere Fabrik aus Dicksaft von 70 Stammuer,
so ist die Ursache hierfiir — richtige Behandlung des fertigen
Rohzuckers vorausgesetzt - -in erster Linie in der verschiedenen
Ausbildung der Kristalle zu suchen. It zusammengewachsenen
Kristallen, sogenannten Viellingen, befitnden sicli grofie Holil
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raume, in denen sich unverhidltnismaflig viel Mutterlauge
halten kann, so dal} sich diese Kristalle viel schwerer weild
waschen lassen als glatte, gut ausgebildete Kristalle, die Jin-
schliisse vou zwar dunklerer Mutterlauge, dafiir aber in sehr
geringer Menge enthalten. Bei gleich gut ausgebildeten Xri-
stallen hidngt die Menge der Einschliisse fermer von der physi-
kalischen Beschaffenheit der Mutterlauge ab. Je mehr Trii-
bungen - als Schwebestoffe oder kolloidal gelost - - die
Mutterlauge enthalt, desto melir Finschliisse erfiillen das
Kristallgitter und bringen Iarbe hinein. Zur Erzielung guter,
heller Kristalle ist daher zu fordern: Anwendung .der ncueren
Verfaliren der Saftreinigung zwecks Herstellung heller Safte
von geringer Viscositdt (Sulfit-Alkalitat), Benutzung geeigneter
Verkochapparate it gutem Fillmasse-Umlauf zwecks Aus-
bildung glatter, regelmafliger Einzelkristalle.

Aussprache: Dr. Brighel-Miiller, Kopenhagen: Ver-
minderte Viscositat der Safte begiinstigt die Viellingsbildung;
gut ausgebildete Kristalle werden am leichtesten gerade in
den zihflissigen Nachprodukten erhalten. — Vortr. erklart
dies daraus, dafl im Nachprodukt schr kleine Kristalle erzeugt
werden, welche leichter ,,auscinander bleiben''. Fine gewisse
Viscositit ist allerdings nétig, uin die Kristalle ,,in der Schwebe'
zu halten, doch ist cine reine Zuckerlosung bereits viscos
genug, um dieser Forderung zu geniigen, wenn man — wic
Buse, Klsdorf, ausfiihrt -— auf das riclitige Verhéltnis zwischen
Temperatur und Sattigungsgrad der Mutterlauge achtet.
Geschieht dies jedoely, so erhidlt man aus den reinsten — also
am wenigsten zihflissigen Tosungen auch stets die besten
Kristalle. Je reiner die Losung ist, desto empfindlicher wirkt
sich andererseits ein  Abweichen von den einzuhaltenden
Werten aus, woriiber er Beispiele aus der Kandisherstellung
anfiibrt. In Versuchen, bei denen er Rohzucker wiederholt
cinmaischte und abschleuderte, trat zunachst eine Aufhellung
der FFarbe cin (Abschleudern der auleren Siruphaut), dann
jedoch blieb diese konstant, woraus ebenfalls zu folgern ist,
dal} die Firbung der Kristalle durch Einschliisse hervorgerufen
wird, die im ganzen Kristall bis zum Kern gleichmaBig verteilt
sitzen. — L.illienskjold weist u. a. auf dic Wichtigkeit guter
Bewegung beim Verkochien hin und hat gute Erfalirungen
mit demr Claussenschen Verfahrend) gemacht, nach welchem
der Dampf der Heizkammer nicht an ciner Stelle, sondern
gut verteilt an mehreren Stellen am Ieizkammerumfang
zugefithrt wird.

Dircktor Gundermann, Mihlberg: ., Uber Rorrosions-
schutz im Interesse unserer nationalen Wirtschaft.' Vortr. rief
zur Bildung c¢ines Fachausschusses auf zur Sammlung und
Sichtung aller Erfahrungen aus der Zuckerindustrie und
aus anderen Arbeiten, soweit sie fitr die Zuckerindustrie
wichtig sind, und schliefllichh zur Zusanumenstellung von Richt-
linien fiir Korrosiousschutz in der Zuckerindustrie. Weiterhin
wiiren  statistische Feststellungen iiber Aufwendungen fiir
Korrosionsschutz zu treffen und ein Erfahrungsaustausch cin-
zuleiten,

Dr. Jaroscheck, Ilammover: | Wiarmewirischaftliche
Gegenwartsfragen in der Zuckerindustrie." Ter Wasserrohr-
Kessel hat sicli zwar ausgezeichinet bewahrt, fiir mittlere und
kleinere leistungen mnfl jedoch sehr eingchend von Fall zn
Trall gepriift werden, ob nicht dem Flammrohr-Kessel der
Vorzug zu geben ist. Bedingt durch die kleineren Einheiten
ergibt sichi dabei cine einfache und billige Iésung der Reserve-
frage. Obwohl Anlagen mit 86— 899, Wirkungsgrad heute
olime weiteres gebaut werden kénnen, ist doch zu bedenken,
dal gerade die letzteren Prozente die Anlage sehr verteuern,
uid cine Berechnung wunter Berficksichtigung von Verzinsung,
Abschreibung und Unterhaltung wird vielfach ergeben, dald
man durch Verzicht auf den technisch hochstmoglichen Wir-
kungsgrad die beste Wirtschaftliclikeit erreicht.

Wenn auch der zentralen Krafterzeugung infolge er-
hohter Uibersichtlichkeit und etwa 109, geringerer Verluste
der Vorzug gebiilirt, so rechitfertigen die zu erzielenden Ir-
spamisse einen Uinbau in den imeisten IFallen nicht. Zwingt
jedoch erhshter Kraftbedarf oder Uberalterung zu Neube-
schaffungen, so wird man bei kleineren Fabriken am besten
bei der Kolbendampfmaschine bleiben, wihrend fiir

M Z. Ver. dtsch. Zuckerind, 86, techn, Teil, 402 [19306].
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mittlere und grolle Ifabriken der Turbine der Vorzug zu
geben ist, da sie bei entsprechender T.eistung in der Anschaffung
billiger ist und auBlerdem 6lireien Abdampf liefert. Ob man
sich fiir eine direkt gekuppelte Turbine oder fiir ein Getriebe-
agpregat entsclicidet, ist eine I'rage des Gesclunacks und des
Geldbeutels. Fiir cinen geringeren Preis muf} man das Ge-
triebegeriusch in Kauf nehmen, die Betriebssicherheit ist hei
Deiden Bauarten jedoch die gleiche. Fiir moderne Weillzucker-
fabriken gibt Vortr. als Kraftbedarf 1,5---2,7 kWh/100 kg
Rilbenverarbeitung an. Der Dampfverbrauch der in Zucker-
fabriken verwendeten Turbine liegt lieutc meist bei ctwa
15 kg/kWh. Vortr. warnt auchh davor, Maschinen mit einem
holieren Wirkungsgrad zu wihlen als erforderlich, da der
Teillast-Dampfverbrauch bei hochwertigen 7Turbinen hoher
liegt als bei solclien cinfacher Bauart. Dies gilt nicht nur fiir
Turbinen, sondern fiir jede hocliwertige Spezialmaschine.
Man kann auch nicht sagen, die Turbine einer bestimmten
Tabrik sei die beste, sondern je nach den zu stellenden An-
forderungen werde bald die cine, bald die andere IFabrik die
am besten geeigneteType zum giinstigsten Preisc liefern kénnen,

Wer vor der Erncuerung der Verdampfstation steht,
wird sich heute fiir eine reine Druckverdampfung entscheiden,
die sich bereits in vielen Anlagen bewihrt hat. Den Gedanken
der Briidenverdichtung lelint Vortr. als unwirtschaftlich ab.
Er beschreibt dann die neue Verbundverdampfung nach
Claassent), welche das aus den Siederohren austretende Saft-
Dampf-Gemisch nicht trennt, sondern ummnittelbar unter die
Rohre des folgenden Verdampfkérpers fiiirt, wn recht leb-
hafte Bewegung in den Rohren zu erreichen. Fs sind damit
hohe Wirmedurchgangszalilen festgestellt worden, doch steigt
die Empfindlichikeit gegen Belegen der Heizfliche ganz erheb-
lich; Vortr. warnt davor, zu kleine Heizflichen zngrunde zu lege,

Die Abgastrocknung vermindert zwar den Schorn-
steinverlust, doch ist die Gasinenge groBer und dic Strah-
lungsverluste steigen, so dafl auch keéine erhéhte Ausnutzung
eintritt und wirnmewirtschaftliche CGesichtspunkte allein nicht
ausschlaggebend sein diirfen,

Y) Z. Ver. disch, Zuckerind. 86, techn. Teil, 177 '193A7.

Chemischer Grundatlas. Von Dr. W, Walter Meissuer.
Ein Handbuch fiir den Unterricht in geschichitlicher, tech-
nischer, anorganischer und allgeniciner Chemie einschl.
der Mineralogie auf 30 (groltenteils vielfarbigen) Karten
nebst 15 Tabellen und 345 Abbildungen. XIV und 95 Seiten.
Universitiatsverlag von R. Noske, Teipzig 1935, Preis
geh. RM. 2,85, geb. RM. 4,60.

Diescs kleine, in Anbetracht der Ausstattung selir billige
Buch versucht cs, breiteren Kreisen die Grundtatsachen der
Chemie auf cinem ganz neuen Wege unahezubringen, uud
zwar in Form cines Bilder- und Tabellen-Atlas mit ver-
bindendem Text. Der erste ITauptteil bringt zahlreiche Bilder
zur Geschichte der Chemiie, der zweite veranschaulicht eine
Reihe der wichtigsten chemisch-techinischen Vorgiange (Wasser,
Gas, Kalk, Ton, Glas, Stickstoff, }iisen), der dritte schlieBlich
bringt cine Reihe der Tabellen aus dem chemischen Handatlas!)
des Verfassers. Der Inhalt des Atlas ist also recht heterogen;
wer noch keine Cheniie kann, wird sic sicher aus dicsern Buch
nicht lernen. Wer aber, z. B. als Lehrer an hélieren Schulen,
in Chemie zu unterrichten hat, der wird aus dem kleinen Werk
vicle Anregungen schépfen und fiir die lebendige Gestaltung
des Unterrichts nach manchen Richtungen hin Nutzen zichen.

Klemm. “BB. 104.]

Chemiker-Kalender 1936. Herausgegeben von Prof. Dr.
I. Koppel, begrindet von Dr. R. Biedermann, fort-
gefithrt von Prof. Dr. W.A. Roth. Drej Teile: 1. 121 Seiten,
I1. 724 Seiten, III. 602 Seiten. Verlag Julius Springer,
Berlin 1936. TPreis geb. RM. 20, -.

Dieses ausgezeichnete Tasclien-Handbuch ist auch in

dem mneuen Jahrgang weiter vervollkommnet  worden,
Neu aufgenommen wurden: Im ersten Band eine
kurze Zusammenstellung iiber |, Ziindtemperaturen und

Yy Vgl diese Ztschr, 45, 338 71932).



